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jfea oegueate invenriKrae si riferisce 
spositivi di applicaxione di rivetti usati per fi* 
■*ar* aaeieme due o piu fogli di »ateriale, ^ in 
;particolare a tipi original! di element! di fissag- 

gio a rivetto ad eapanaione. .... 

aeBen ti di fiaaafflio oOBtttuitl da rivet- 
.ti ad .apansione canvaazianali son. ban noti ad un 
.apart, aal — J* tiplco cemplaaa. di rivetto ad 
.apanaion. conoist, di da. P^rti pr*»ri.. ™ 
U aaionamento .4 un ^.o^mmXo a.rivatt.. n ,er- 
no ai a*i«a»«.to .. eea*«ial««*. « tondin. eilin- 
arico pi«o r.ali«aato^ .»? »t^al. t^-prato eo- 

ad aa»pi. ^> k 
W un tub. oUindri.. cava. apart. a^*at»»t>.;le 

e8 tr«ita con una Gen#* ^ 
^iti sup.ri.re. VinUm. daU'.lld«*»«*° * ~ 
' cavita aitodri^ ea*. .*» ««• u**"'"' 0 « ntraobB 



aiMnsion. ridotta verso 11 f .»do dall-allo**^*' 
. n fondo dell'alloggiam.nto e tagliato longitudinal- 
.; .«,*. to tr. o quattxo ubicazioni <diBtan.iate a .... 
: wo* „ 90. in modo da essaM diat«ni*»*i n 
...ggjH* b^ubb*. fseure al eetendcmo In alto lunga 

I'v.' . '! total, faraandori. prtt« ; la ._{_ 
-.nangia di .o-ita. la-lna^W^'ailMaW"-**, 
^Oaeclata non f.asurata vian. 4.t.U»ata ««1*> 
. „„ del natariali cba dabbono .Beere aniti... -4 - 
i_ h.1 oispoaltlyoja rtratto ad aapanalone aa- 



t 





interne Wl^U*!—*.-*-^* .« ■* d ° *?~ 
F .. .; w parte dalla eua lungbeeaa ti aap.at.^1 di-opra ... ...... 

F ' ... '. dalla fWa •ai'-MM*— ?*•* P. 

[1 ! oaa ento vi«. t.»to In poalaion. attrav»-o an V" . ... 

t_...Ui»»t. ad attrito poiab. 

k-.- 1 pl« «~*. aella cavita aaperl«. daU-allo^lan-to 
i . , camera deli'alloggia- 

: 0 ^ eatende tanto in besao nella came 

H: .4.. -I Htitamo dell 'allege** 3 * 0 *?..* .. 



,-ato quanta coneont. l'i»t.n»o dell' 
Ltr^to senza defo^ar. lW*-«-«Jfif 



, to* Si notl eh. la M ^ 

C ' L^nt. a Bailor, d.lla l^ae W ^ - - 

j aiioggiamcnto . — r — = ~T " 1' 

Valeneato di fisaaggio a rivatto ad ..pan- 



Bione conventional. vien. uaato nel seguent. *odo. 
' japprtaa i material! che d.boono eaa«. uniti, *■ 
Itipicanent. eono 1. latere aottili -.tallica, di 
tese vengon. poati 1'uno contro l-alfro. «Undi >» 
iforo viene trapanato attraver- 1. *™ * 

;ri v.tto d.y. .aaer. poato, con il diataetro del foro 
.appena Bufficient-Mnt. largo per richer. 1'all.g- 
:gl amento a rivetto.. succeealv-^te, il rtv.tto vie- 
j„. toeerito con 0. part, di ft»«o par pri-a nel foro 
|a ^no per il fiaaaggi". con 1. fW" ~periore 
ich. i-pediace ch. il rivetto «nga epinto eonpleta- 
„Uvt. attraverso 1. la-Ur.,4t*— * **vetto vie- 
in. poeialonato appropriatam»t.. con l^M dell* 
jnangia ^ior. oa. at* liyello contro la laai.ra 
superior, di bee.. I- !«ngh~«a dall'all«gi-«t. a 
rtV e«o vien. eclta congiuntaaent. ai «t«iali 
en. vengono uniti di -odo on. part, dell'alloggia- 
_i»t. «»ciA dall'altro lat. dell. di oaa. 



loal quala k antra to. ^ — -— 

rivrfto vi«. *uindi fi.»to nel aeguente 



_1_ - - 



w.. * colpo vi«. erogato dall" operators aulla 
Lata d1.riv.ttp c .l P «.ao_il p.r». di axiona~nto 
^ aporg. al diaop» d.U*_<la«gi» dell-allogg*- 



I 



^o-JX *m**m*M*J+»*** ^ 1,0880 

W .^Ologgia-ento 



dov. la forsa del eolpo ag.volata dalle f.ssurs nslr 
l-alloggianento, fa si che l'alloggianeato si apra 
a fungo sull'altro lato dslls lani.rs di bass fis- 
sando percio eicuranent. il rlvstto e qnindi Is la- 
tere che debbono esssrs unite in nosisione. Ssl 
case usual, la eomnita d.l psmo di. asionamento s 
a livsllo con la flangia superiors ad il fondo dal 
pera. ssc. isggsnneut. dal fondo dsll'alloggis-™.^ 
apaceato quaado un'op.rasion. di rivettatura visa, 
i complstata. H colpo. operative cbe inisia qussta. ; 

ssqusnsa visns srogato da m operator, che us. m. \ 
I aemplic. nartsllo .-.^ pn.-ati«o o di. 

apositivo simils. 

Qttesto tipo conventionale di slmento di 
flssBgio a rlv.tto, s.bbene efficac. incontra nella 
I .pplicaaione un n«ero di problem. In pri» l«o«o. 
„, foro per riv.tto d.vs ...sr. perforate n.l peaso 
!„ lavora^on. in una op.ra*on. s.parata dalla st.s- 

aa operation, di rivettatura. succ.asivament.. ^ »*- 
' vetto d.v. ...sr. ins.rito in ,u.sto for. a -no. /;..• 

^di 1'op.rator. d.v. r^mU fis^lo in posi- 

*„. . Chiara^ut., «.todo_di.rivst^tura 

a tr, ^ oooupa tempo, moltr., n.l 
; d.i oasi ed in particolar. dev. iljm» *» 

«ion. . coapoeto di Ks^« ^tame* sottU*. . * ; 



iprocwo di rxv.ttatu» tan.*, a_d.fpmar. le We- 
re, rroaendo necossaria ia pres»» di aupporto P^' 

santia • — " 

Alcuni dagli aoopi della praaaate invenzio- 

3e a-mo la aoluziaa. dai pro»I«i pr.cadanfB.nta a-m- 
aionati l»pllc«tt al-^ti % fi.««io * rivatto ^ 
.d eapanaiona. Un tala scope 4 unifioare il conven- 
ixionala proc.a«> *i app?icn»*o«. dTrivatti a tra 
jftBtto uga a^c. o^raaipa. -aba vanga aaaguita 
L «, operator, uwndo un a-plic. *rt*Uo, utenai - 
p.uaatico o dteporttivo ai^l- Un aacondo scopo 
Ji rimuovera la necaslta di tempo aggtativo ad appa- 
IxUehiatum auppl«..ntar. par ^5b~* i ? er ; 
. ju rivtto. O».tarao acpo a dioinuire o elaninar. 
. icomplatanent. la daformsion. del P*«« in lavorasio- 
J„. cha awien* durante oonyanaionaU operaaioni di 
'rivettatura. 

J- ft, altro ecopo important, h il raalizaara 

>. pluralita di c«*l..si di ri«tto. ad.aapansione 
jLrt* ,o»a di naatro par 1-u.o con an ut«.ila di 
iineari^nto auto»tioo par val.ci.aar, la applica- 

lione. dei riretti. . — 

! Qoeeti ad altri acopi aooo intaai dalla 

inv^one. ch. deecrlttaj* »odo ni- 

JgUtr. nil. ^« «.«»iW.eb. ~«? 



considerate assieme agli allegati diaegni in cui ~ 
rifaiiM*** nmerL* '^^^^W^ & 

tl uguali, ed in cui: - - ■;■ 




la figura 1 nostra una ^ata^fj 
elevasione di un pemo di inseriaanto aha * [ffe^ 
di un alenento.di fiasaggio a ^tta^^f^^ - 
ne che costituiece una forma, di.raa^zaaiona jw- 

ferita dell'invensione; -. ;s - 

la figura 2 nostra una. ssmone 

nale dellWoggianenta della f^^iy^p-- 
***** • - ; 

tie prefer! ta dell^nveasioneS ~ r| 

la figura 3 nmtra una vista di 6tt*> 
lo stesso alloggiaBiento; -— — -•; . "~ 

la figura 4 nostra wifcJriLBtM****" ?*V~ 
.levazion. del pemo di perforate della for*, 
realistzasion* prsferita 4*ll'ii>T«n«J««»5 -^~-4|— 

la «gu™ 5 nostra una vista laterals, 
par*ial«»te in «rfoae, JWU» W*f; r^«"»^ - 
„. preterit. *ell'inv«*i«. " al disopra 

oi *». piastre prl-a d.U'1-pattP *«*f*UB ut^ ;_* 

sile dell'opw** 0 ™' ~ 1 " 

la figure 6 aostra una vAsta la^ale.-par- 

to sezion. dall» «^«^ iion » : — 

^.ferita dopo Vi-P-tto »«WW ;,- 

tore; - ' ! 



IT" 



i 



la rifura Xnoatwuna vieta lateralc in 
J , ! elevasiona;^^ »ftii««ak«i» p^fcrlta 
!d0 po l'inpatto da parte dt;un utenaile dell'opera- 

: | ia figura 8 awitra *ma vieta laierale in 

relevaaione di una seconds foma di realizzazione di 

^esta inventions cooprendente una pluralita di ele- 

Inenti di fissaggio a xAvetto aneen^ti sotto forna 

„di Btriscia o nastro; — — T 

[' __ xa figura 9 moatra una vista da sopra pre- 

____!aa lungo la linea 9-9_dalla figura_8; ...... 

la figura 10 nostra una yiata in sezione 

..... trasvereale presa lungo la linea 10- 10 della figura. 



;8; 



... L 

i 



.._ la figura 11* >™» vista In seaione tra- 

[ evraal. in elevaxicne deft, for»a 01 raaliazazione 
. jprafarita di quaeta invent -oatata, in una cama- 
_.!» a«aga««in<,.p.r e« jm.utaaaila*. tase»ao- : 

. ;ne; . : ~" ~" 

la figura 12 nostra una vista laterale 

J parzialnente in sezione di. ju^ teraa f orna di rea- _ 

J.lizzazione di ^useta i*ym*m conprendente una 

__; pluralita di elenenti oi„ftssaggio.a .riyetto asse*- 

_iblati. .w^^m^A^^-^-^^^— 



lattgura I3_»»t» una ^L»*fL*^J^- 



'preea lungo la linea 13-13 della figura 12. -I- - 

II complesso di rivetto ad espansione. del- _ 
le figure 1-7 consists di tre parti primarie: un per- 
:no di azionamento 1. un. alloggiaasnto 3..a rivetto e.. 
: un pemo di perferazione 5- Come mostratp nella figura 
1, il pemo di azionamento consiete di un disco pie- 
no simile ad una flangia superiors circolare 7 di dia- 
metro A da cui si estende in basso un alberino .j 
. .cilindrico pieno 9 di aiametro.B* qpesto. alberino .&.!... 
. a gradino in mode da fornire una_sezione di fondo ..; 
. 11 con un diemetro C Pref eribilaente f la. giunzione _ 
della sezione di fondo. 11 con la_*ezione superiore 
.dell'alberino 9 e rastrsmata come mootrato su 13- . r 
:preferibilmente f ma non necesearismcnte, la.eezio- 
_ . n0 .11 di alberino e arrotondata sulla sua. eetremita. 
_ioi fondo come .inostrato. H diametro k e maggiors .... 
.. [del diemetro B in una mieura eigaificativa e prefe-. 
iribilments il diametro B supers il diamstro C per _ 
'on valore che va da circa 0,001 a 0,005 di «» polli- 
J^m (pari-ama 0,0254 e_ mm 0,1^„H pemo.di aziona-" 
Ji^to a costruito di un mat eriale mol to forte e dure. 
_;;«d-.sempio acciaio ed e di costruzione singolare. 

„J ia figura 2 moetra una form_di. wali^^. 

l-zione preferita dcll'alloggiamento a rivetto. que-^. 
Lsto alloggiamento e fondsmentsinente m tubo cilin-.. 

" ! • ! 



- 9 - 



t ■ 



■ * 



i 

r 
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drico cavo 15 con una flangia superiore perif erica 
allargata 17 ed aperto su entrambe 1© estremita. 
1'intero alloggiamanto e di coatruzione unitaria 
e preferibilmentc h realizzato di plastica ma pub 

i 

jeaaere realizzato di alluainio, acciaio o altro i- 
Idoneo nateriale. EL tubo I5>e,un foro centime che 
:ison8iste di una aazicne aupariore cilindrica relati- 
[vanente large 19, i*a aezione inferiore cilindrica > 

iralativanente corta 21 ed una Beaime raatremata 

r-~: — " "l 

| ; Jo troncocenica ralativamente corta 23, con la aezio- 

r _! ne 19 che ha un diaaetro maggLore della aezione 21. 

P 1 ; !L'alloggiaiaento e tagliato longitudinaloeate in quat- 

..Itro ubicaaioni BUir.fondo in modo da fonnare quattro 

i - 

iorgani 37 eiaili a dita. Le feeaure 25 aono diatan- 
. ..^ate in »odo uguale l'una dall'altra di 90°. Natu- 
„_!ralaente. un numero divereo di" feaaure pot^ebbe eesere 
__jpreviato, ad eeeapio tre feeaure diatanziate di 120°. 

feeflura si eatendono vera?, l'alto lungo l'allog- 

„ gtamento par una Xraaione della sua lunghezza. tota- 
_ke. la limghaaaa daU'alloggianento.laaciata aenza 
_ ifeaBure e la luaghaaza, ^a^^e^ant* ateaao 

Ivengono determinate, dailo a^aao^ dalle Were di 

che vengono unite; Nella foraa di raalizzazio- 



16 preferita,. l*.nWa iT>all«a2^gg%nto ba_ap- 
BBiLttTaaanl^ 19. ateaaa^toetro da&a flangia 



\f 1 



7 del perno di azionamento* inoltre, il dlametro del- 
la eezione euperiora 19 4*1 fbro-centrale dell'al- 
loggiaaento 3 h leggermente minor* (da 0,001 a 0,003 
dt un pollice owero mm 0,0254 *nia 0,076) della ..... 
sezione inferiors 11 del perno di azionamento e I'in- 
tera lunghezza deU'alloggiameirto h elouanto mine-* 
re della lunghezza dell'intero alberino del perno 

r ■ 

di azionamento. - — — - • 

Come mostrato nella figura 4, H perno di. . 
perforazione 5 e costituito da una testa conica 27 
con un gambo cilindrico 29 che sporge dal centre del- 
la base piatta della testa. I'alberino o gambo 29 . \ 
ba un diametro leggermente maggiore (da 0^>Q2 a 0,004 
di un pollice owero mm 0,05 • "» 0,1) della sezio- 
ne inferiore 21 del foro centrale dell'alloggiamento 
3. (juesto pemo e costruito di un material* molto . ... 
. duro e forte ad eeempio acciaio temprato ed e di • 
: costruzione singolar*. La testa conica 27 del pemo 

di az±*naiaento ha un diametro sulla sua base leg- 
. garments maggiore (da 0,005 a 0,010 di un pollice 
-owero mm 0,12 o mm.0,254) del diametro eetemo del 
; tubo 15 ma ancora meno del diametro della flangia 

: 17 dell'alloggiamento. — r-4~ 

_ n perno di azionamento, l'allogglaciento 
ed il perno di perforazione vengono asseaowx 



modo mostrato nella figura 5- H &**>° cilindrico 
29 del perao di perforation e viene inserito nella 
.aeadone 21 di foro sul fondo dell 'alio ggianen to fi- 
!r.o a che la baae della sua teata cotiica 27 e a li- 
vello con la auperficie di eetremita di fondo piat- 
ta 31 dell'alloggtamento. Si noti one il^diametro 
del gambo 29 e realmente liggerniente maggiore del 
. diametro della aezione di foro inferiore 21 dello 
" aUoggiamento in modo da fomare un aemplice accop- 
piaoento ad attrito per ten ere in poaisione il per-, 
no di perforasione e che il gambo 29 e sufficiente- 
inente lungo par eatanderai nella aesione auperiore 

i 

! 

: 19 del foro. -„ 



La aezione inferiore 11 del pemo. di a- 

,4 .... 

; Eionamento viene quindi inaerita nella aoanita dello 
altoggiamanto aUraverao la aaaiona.19 del foro. Pre- 
■ feribilmente il pemo di asionamento viene inaerito 
; Bufficientemente affinche la aua eatrenita di fondo 
[ faccia contatto con la aomoitk delgambo 29. del per- 
jno di perforaaione ad in node che parte della aezio- 
'ne inferiore 11 venga ad eeaere anoora eapoata al 
! dieopra dell'alloggiamento nal «odo indicato nella 
figura 5. Si noti che. 3* aeaione inferiore 11 del 
j gambo del pe»o_jli_a^ona.ento ha nl«_di«etro ido- 
!ne«ente maggiore della aaaiona 19 del^forn ..in .»o- 



do da formare un accoppiamento ad attrito per ten ere 
in posizione le parti». — - — 

questo elemeato di fissaggio a rivetto a 
espansione originale viene usato e lavora nel se- 
guente modo. In primo luogo i materiall che debbono 
essere uniti, rappresentatl come due lamiere di me- 
tallo sottile 33 vengono posti l^uno tsontrojl'altro. 
Quindi, il.complesso di rivetto testa 27 del pemo 
di perforazione anteriore.o avanzante, viene. post o 
contro le lamiere 33. ed un .operators da un .colpo al- 
ia sommita della flangia 7 del pemo_di azipnamento 
qub s to colpo pub essere da to da un martello ordinario, 
da una pietola pneuaatica o dispositivo simile. 

H colpo dell 1 operatore attiva la seguente 
sequenza di eventi. II perno di azionamento i viene . 
portato in basso aell'alloggiaraento e n el fare cio 
guida il pemo di perforazione nolle lamiere 33- T^n 
do il colpo iniziale h di.graadezza idonea, il per- 
no di perforazione verra condotto totalmente attra- 
verso le lamiere 33 formand© percio un foro 35 P*r 
rivetto in ciascuna lamiera. Nel frattempo, il per- 
no di aaionsmentp .1 continua nell^alloggiamento con 
la sezione supsriore del gsabo 9 pBL pe»o di _«d(ma- 
mento che in contra la estremita superiors dell'allog- 
giaoento 3 « portando percib .l^^^ 



If \ 
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per rivetta 35 appena creati e^lineati. la flangia 



.. 




17 dell'alldggijmitato, ,che e di dianfttro .naggiore 
della testa conica 27 del perao di per*orazione che 
ha fornato i fori per tl riveito, yiene farraata 
dalla piastra dt base di wwwiti. la lwxgheaza dello 
.alloggiamento 3 ,del'.rive**o k tale par cui la sua 
estremita di fondp eporge al disotta del jatobo di 
base di fondo33 quango la flangia 17 vi«« v*P*- 



Idi azionamehto contitiaa injsaasp iwtto^la foraa. dello 
Jliapatto iniziale a nel fare cio» 1A e*«i«e supe- 
riore del suo gambo 9. espande l'allwiameato 3 
•per afferrare le superfici circondaati dalle lamie- 

' re di base .33. che definiscono i fori 35- . Define, 

la punta del pemo di azlonaaento 1 incoatra la 
;.ai<me di f ore rastrenato 23 deU^allejB^ianen* 0 .« 



icon 1'auBUio.delle.fejM^ .. 
_Jforza gli organi a.dito, 37 deU-'aying g lajt en to ad 
. g Tfar e ftrat J** 1 P°*? ™>BtT*to nello figjgg_ 6 . e 7, par 
ia estremita dijtondo de^a^ggiaafcto bloc- 

_l.ca la. piaatra di base.djt fondo e i.fiase in node si- _ 

!'»"• __ loura il rivatto tojpw^one 

jrtore 17 che viene Wocoato aulla ?^ara fi base_ 

^ [w^o™ 

[do del gambo 9 dekjparno spor ~. 



ge dall'alloggiamento espeneo euU'altro lato dalle 
piastre di baat. Cfeiaramente, il numero di *x«ani 
37 che formano parti aaaenziali dell'alloggiaaento 
a rivetto e determinato del numero di f eaaure 25 
a pud essere variato sanza aUontanarai dalla pre- 
sente invenzione. Nel funziona-aento del dispositive, 
11 pemo di perforazione non si aepara dall'alloggia- 
nento cavo fino a dope che queati ultimo inizia.. a 
penetrare nel piuo in lavorazione. Si deve an che 
notare che il diametro esterno della teata conica .... 
del pemo di perforazione e pi* largo del diametro 
! eatemo dell'alloggiamento cavo con il riaultato 
• che il foro formate nel pezzo in lavorazione dal per- 
tie di perforate k piu largo dell'alloggiaaento. 
Cio garantiace che non vi fc oetacolo an 'alloggiemento 
che penetra nel pezzo in lavorazione e quindi lo .... 
! alloggiamento non si defomera ne verra altrimenti 
. danneggiato come riaultato di interferenza da parte 

del peszo in lavorazione. .. .." 

. ; Vi sono numeroei vantaggi nell'uso di questa 
! invenzione inveee di rivetti ad aspensione conven- 
i zionali. m prime luogo non e richieata pre-perfora- 
1 «ione dei fori per il rivetto. la perforazione ed il 
. fiaaaggio vengono eff ettuati in una operaaiane rapi r 
idrf. Iholtre, U rivetto non deve eaaere inserito nallo 



apposito foro a nano poiche esso e posizionato come 
parte della procedure di rivettatum in tre fas' 
Reeistenza di presa aggiuntiva viene fornita dallo 
aUoggiamento espanao 15. Iholtre, quando questa 
iavenzione viene usata congiuntaraente ad un ut en- 
sile ad azione rapida, come un applicatore pneu-. 
matico, la perforasdone delle lamer e sottili di 
base viene compiuta casl rapidamente per cui no| av- 
viene defomazione aigaificativa delle lamiere 
base anche quando il rivetto viene uaato eenza alcun 
supporto per la lamiere di baae. Se doveeBe essere 
uaato un supporto congiuntamente ad un utensil e ad 
aa tone rapida, la deforoanzione del metallo di base 

sare, completamente eliminata. . . 

Jholtre, una pluralita di questi rivetti 
.poaaono eBoer aasemblati aotto forma di striscia o 
inaatrd come incorporate nella figura 8. questi nastri 
poaaono quindi esaera n alimentati in un idoneo u- 
jtenaile pneunatico .per. l'inserimedto, • rieparmiando 
icosi coato di mano d' opera e fatica dellVoperaio me- 
Idiante una velocita operativa piu alovata e funzio- 

'namento semi automatizzato. - 

Lnaatri di. rivetti della figura 8 sono 

.Icoatruiti nel.seguente modo._ Le flange del disco di 
iBommita dei pemi di aaionaaento actio allineate gan- 
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genaialmente !•«• ail'altra in ^ altoap^Vo.-U-, 

neare e possono eeaere fiaeate 1'una a^'altra^ 

meno. Esse sono moatrate in m mod* non fieaato : 

nella figure 9. Gli allofigia^ntt a r**etto_sono Vi 

in 000.0 

noltre allineati lineeiimenie/che la lore flange di . 
: Bommita at incontrinp tangcmdalmente I'una con la 
altra, come ai pub vedera 10. fftt* .. 

flange 17 eono attaceata .^im«^P»» «^£»*> 
punto di tangenaa reciproca perfiaeare i 
Bottofonto di naatro. queato attacco p«6 eaeaxe ot- ._. 
teauto mediante ataapaggio di «n numasp di ^tlMo**-. 
mcnti come un naatro integrale oppure gU al^oggia, 
.„tl poaaono eaaare format! indipendentemente 
no dall'altro e la loro flange unit. iWalla „ 
. altra cone una oparaaione suesoguente. Nell'uno e ... . 

nell'altro caso, la aona dove ciaacuna flangia 17 ... 

viene formate ad una flangia ad^acente, viena reea . 

eufficientemente deeole af finch* eaea vanga^a^pa- 

rata da una azione di taglio prodotta da m -artel. _ 

■ !* 

■ ioa • — — ~ - : r~ 

duesto naatao 4i ad aai«u»ioi» *>- 

strato n.Ua figur. 8 pub aaaar. »-*?. co^X^mt, 

H oagaaxino 38 presets paroti lal»»li .ppoef 

38A . 38B. Ciascuna parate e tomato jm amm "-St. 



'lature 39 e 40. Le scanalature 39 si oppongono 1'una 
all'altra vicino alia sonmita del oagazzino nentre 
le scanalature 40 ei oppongono l'una all'altra piu 
vicino al fondo. Le dimension! del magazzino o ca- 
rfcoatore eono tali per cui un naetro di rivetti, o 
an che un eingolo rivetto, pub eeaere .ineerito nella 
. :caaera interna 14 del mageasino o caricatore da una 

;direzione perpendieolare al piano daUa yieta in se- 
. jjUot trasvereale. Le flange 7 dei pemi di aziona- 

Lento superior! ecorreramio nel gruppo superiore 
Jdi Bcanalature. 39 j H ^ge 17 degli alloggia- 
.J*enti del rivetto ecorreranno nel gruppo inferiore 
Jdi ecanalature in .mode da eesere totalmente forzate 
... Lelle due diaenaioni. del piano .del .disegoo. Coei, 
„_:il naetro. di. rivetti ad. eepaneione pud eeeere aoseo 
.__iperpendioolarmente lungo la camera 4JLe88endo nel 
conteapo. guidato dalle paxeti ecanelata deirallog- 
jgiamento, per cui ciaacun.. rivetto pui eaaere ali- 
_ jmentato in euoceaBipne fupri dal W**** 0 ^ ca T 
^tore in poaizione per.eBsere ineerito in un pezzo 

to Uvo,e.i*^jr:^ 

Lente ad un uteneil_e 
jnel brevet^ atatun^^ 

ia 5_4-76 ad Barry V9 



Uh nastro di rivetti atto ad essere usato 
con un dispositivo applicatore alimentato a magazzi- 
no o caricatore ad esempio del tipo moetrato in dit- 
to brevetto statuni tense Ho. 3*954. 176, pubanche - 
eeaere asaemblato nel modo mostrato nelle figure 12 e 
13. Questa nodifica richiede che il complesao di ri- 
ve tto dalle figure 1-10 aia modificato leggemante 
formando il perao di azionamento eon una flangia 
/euperiore 7A one e plii piccola dalla flangia 7 a 
- quindi piu piccola dalla flangia 47-.dell , alloggia- 
iaanto. Come nello figure 1-10, le flange superior! 
1 17 degli alloggiaaenti di rivetto eono reciprocamen- 
;te tangenti o quasi, in dipendenza da come i rivet-., 
'ti- atano accoppiati l'uno all'altro. Sabbene 1 rivet- 
.1 ti siano attaccati l'uno all' alt ro su punti dl re- . 
J ciproca tangenza, queeto attacco pu6. essere .pttenu^... 

to stampando un numero di aUoggiaaenti come^a na-, 
... etro integrale cone nella figure 8, oppure .forman- 
; d0 gii alloggiamenti indipendentenente^l'uno daU'al- 
itro ed unendo le loro flange l'una all •altra . coma ... 
.luna operazione susseguente.. Freferibiln«ta, 7 tutte rr 
Ua una etrietta o nattro di plaatica 42 vien« *>*- ; 
laato attomo ed unisce le flange superior! 7* nel ^ 
_i«,do nostrato nelle figure A2 03, j 
J consist, di una serie di..cai»ule_^rcoleri.43 c« j 



un diametro estemo aostanzialnante uguale al dia- 
metro estemo delle flange 17 deU'elloggiamento ed 
unite taijgenzialaaate i l'una all'altra eotto forna 
'cUL nastro. Ciaecuna capeula 43 ha un diametro inter- 
no leggeraente piu piccolo (da 0,00-3 a 0,006 di un 
polUce owero » 0,076 e m O t 15) della flangia su- 
periore 7A del pemo di azionamento ed e realmato 
di un nateriale che ha elasticity appena suffici an- 
te per consentire- che l'auello si stiri e realizzi 
un accoppianwnto a tenuta ad attrito quando vicne 
pressato su di una flangia 7A, per c*i le capsule 
o cappelli cooperano per tenere i pemi di azio- 
namento e i coaplessi di rivetto in poaizio- 
„ 8 come v* raatro integrals di rivetti. TX nastro 
42 e indebolito sui punti dove i cappelli 43 si 
unisoono l'uno all'altro, ad eeempio procedendo 
feasure a raaoio 44 i» modo da ccnsentire che il 
■artello di un *tnseritore pneumatico come mostrato 
nel hrevetto etatunitenae No._ 3.954.176 tagtt via un 
cappello 43 quando q uell'auello e/o la corrisponden- 
'te flangia 7A viene a contattq eon il martello. 

■ si deve notare j&e_U .c^eseo 41 rivet " 

'to delle figure 12 • J3 pubj* ?on e neeessario in- 
Ijcluda una depreaaione^ ne^.eo^^Ol'alloggia. 
di dinen8ione_e forma Xdm^^^^^ 



periore 7A f di nodo che quendo U pern© di asion*- 

mento vi«e forzato in baeao durante I'operazicme di 

rlvettatura, la sua flengia 7A verraw.«f poggiare a 

livello con la sommita den f alloggiemento. 

Infine, si dovrebbe natare jc£e la forne 
i . : 

di realizzazione prefer! te ilXualrate a. descriite 

.a •• j 

! nella presente aono destinate eoltearto a titolo di 
eeanpio e di chiarezza e non debbono eaaare inter- 
Ipretate in dcun mode come linitanti l'aabito delia 
1 pr ee ante invenzione poicafc vasie alterazioni poBao- 
t no easere realizzate alle fome di realizz**ione il- 
_luetrate senza allontanarsi dalle caratteriatiejae ' 
t aaaenziali dell'inveazione. ..... - ; — -■■ - 

L _ Coal, ad esenipio, at pub variare ~il nunero 

;di fessure 25 nell'alloggiamento del rivet to, rea- 
, lizzare acanalature nella teata rastrmata 27 del per- 
!no*5 per migliorame I'azione di perforazicme. op-., 
•pure alterare la foraa di aeaione traeversale di uno 
:P piu componanti del coapleaao di rivetto a'circolare 
ad un dieegno poligonale di t*e. quattro o anche piu 
lati. E' contemplata inoltre la realizzaaioae di una 
^feBBura aimile ad una f eaaura da raaoio 44 aul punto 
.. dove le flange 17 eono unite l'una all'altra, per _. 
! facilitare in tal nodp il diatacco di cowplesei di. . 
" rivetto aucoeeaivi madiante I'azione di taglio .del 
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'martello di un utensile pneumatico cone quelle mo- 
atrato in detto br«ve*o 8tatuniter.se Ho. 3.954-176. 
..3holtre, si pOBBOtio variare i material! di cui Bo- 
no reolizzati i component! dei rivet*. Preferibil- 
mente. i pemi di azionamento e di perforazione eono 
jrealizzati di metallo e 1'aUoggiaaento h realizzato 
di plaetica. Tuttavia, tutti e tre gLi element! del 
rivetto poesono eaaere realizzati dello atesso ma- 
_Steriale di qualche tipo di materiale ad eseiapio ttti 
J*i metallo o tutti. di plaatica. tooltre, a titolo 
. jdi eeempio, i perai 1e 5 poaaono essere realizzati 
_|di acciaio e I'alloggienento. 3 . pub eaaere. realizzato 
Jdi .alluninio. goitre, il«~tro 42 pub eeeere rea- 
ilizzato di un metallo. morbido, ad eeempio alluminio 

—-4-" . 

i^ntre il pemo U pu6 e««. realia*ato di acciaio 
„,rr.feril.Uaente,_il.per n o. 42.6 rwll«ato di poliett- 
Jlea. »«rtr. «U J .• AJWP realizzati 

i 

__[di polipropilene. 



to_p^i_ca_sp , i maJ^ali^Bcelti per il 



jpemo d'urto ed il pemo di perforazione debbono 
javcre durezza sufficiente .p^. fun^onare come de- 
lecritto nel3a preaeate mentra_r allo«^ento_deye 
_U ye re ua „carico_di. rottu^ 

J^.erea^ 
!. B i..e fiaaarai aujim^^^ 



gueste ed altre variant! del loro_ttpo _ 
sono previste come facilaenta oyvie per un eaperto 

nel ramo* - - • - — " 

BIVBTDICAZKBII _ 

1, Compleaao di rivetto ad eapanaione, in 

grade di formare un foro per rivetti in un peazo in 

lavorazione conaiatente di almeno due organi, inaeri- 

re un rivetto ad eapaneione nel foro per riwtto e 

fiaaarlo in detta poaisione in riapoata ad un aingo- 

j 

lo colpo da parte di un operatore, detto coapleaao 
] coaprendente come elimenti aeparati o diatinti: 

(a) un perno di perforaaione per punzona- 
re un foro attraverao il pezzo in lavorazione alia 

i 

applicaaione di una forza J . . 

(b) un alloggiamento cavo avente una e- 
etranita aupariore ed una eatremita di fondoS e 

(c) un perno di azicnamento per (i) tra- 

' Bmettere una forza al perno di perforazione per pun- 
! aonare un foro attraverao il pezzo i* lavoraxione, 
. (ii) collocare in poeizione I'alloggianento in det- . 
.to foro e (iii) fiaea re 1' a lloggiamento a detto pez- 
io in lavorajsione; f- 



j in .ej f orgendo„.dam..s^ti di fondo di datto al- 
' . .... ^ - rwtmo di azionamento eatendendo- 



si e sporgendo dalla estremita di sommita di detto 
alloggianento, detto perno di perforation* e de to 
pemo di azionamento essendo, eiascuno attaccato se- 
paratamente da detto alloggiamento e detto pemo di 
azionamento e detto alloggiamen to esaaendo diepo- 

i 

sti in modo che la estremita di fondo di detto al- 
loggiamento ei espandera quando detto pemo di azic£ 
namento viene condotto ulterioroente in detto allog- 
'giamento nella direzione di detto perno di perfora- 

izione* •- • '— • ■ 

, 2. compleaso di rivetto ad e span si one se- 

.Icondo la rivendicazione 1, in cui detto pemo di per- 
forazione comprende n» teeta conica e un gambo che 
= sporge dalla base di delta testa conica, con detto 
ganbo che si eatende nella 4± estraoita di fondo di 
detto alloggianento e che viene af ferrate da det- 

_,to aliogglaroento. _. _1 — -' 

3# compleeeo di rivetto ad espanaione se- 

' condo la rivendicazione 2, « cui.datto gambo e ci- 

lindrico. r 

i _ 4. CompleBso di rivetto ad espanaione se- 

. Icotido la rivendicazione 2, 'in cui detto perno di 
Jperforazione e format© di un acciaio temprato. 

_| 5,_ComplBS80 di rivstto ad eepansione se 

Joondo.la rivendicazione 1, in cui detto alloggiamen 



I to comprende un tuoo con eetremita di eoranita • di 
..fondo ed una flangia perif erica eu detta estrenita 
.di. Bomiaita, ed inoltre in cui la eetremita. di fondo 
,di detto tubo e fesBurata longitudinalmente in modo 

aa facilitaroe la eopansione quando detto pexno di 
lazionamento viene condotto ulterieraente in detto 

alloggiamento dalla bub eetremita euperiore nella 
'direzione di detto pemo di perforazione, ! 

( • - • ! 

_j 4. compleeeo di rivettontd eepeaeione ee- : 

..icondo la rivendicazipne 1, in _ cui detto allo«g^a- . 
.Jnento ha un foro che.ei estende dalla' eua: detta e- 
_ Jetremita aupcriore alia eua detta eatremita di fen- • 
. . j do, detto pemo di perforazione e detto pemo di „ 
lassionamento ei estendono in e sporgono da detto. foro 
Ijeu dette eetremita rispettivamente di fondo e di eom- 
l_|mita, e detto pemo di azionamento ha una flangia 

;. ; p oeizionata estememente a detto alloggiamento, detta 
... !flangia eeeendo eufficientemente grande di diaaetro 

. jper eseere intcrccttata da una euperficie di estre-ita 
_'guperiore di detto alloggiamento quando detto pemo 

di azionamento viene condotto in detto alloggiamento 

■~ r i : 

^elia airesione di detto pemo di perforeaioae. _ . 

7, conplesso di. rivetto ad eBpenaiooe ea- 



_„.««. la rivendicasKme 6, ia cui detto aUo«i*»«.to 
. V una pluralita di f.eeur. eulla eua .aWtk di fl» 



'do per facilitate la oapansione a uando il pemo 

di azionsmento viene condo t to nella direzione di det- 

to pemo di perforazione. . ___ 

8. Ccmplesso di rivetto ad espanaione se- 
condo la rivendicazione 1, in eui detto alloggia- 
nen-bo ha un for? oentrale con una aezione superiore 
avente un primo„diametro selezionato ed'una eezione 
inferiore con unse condo diametro aelezionato piu 
piccolo di detto prime diametro selezionato detto 
•perno di azionamento comprende (1) un gambo avente 
!una aezione superiore don un prime diametro ed una 
S aezione inferior con un_a«condo aiawtro che e piu 

Jplccolo ^PJ^J^J^^ .• 1 ^ m « i ." Wkt0 
Jprioo daato^ ^eaoBato, e AQ^Jlm&m, peri- 
jrerica eulla e A tremitk superiore di_detto gambo, det- 
jto pmott. perforaziona ha : .«L^Locn alaeno una 
jparte di detto_gambo avente un diama*o maggiore di 
detto second© J^t«o..«ri^«1to^l*.»«4«« sU - . 
_ i perip.re .di dett©_ perno _di^©nam©^ . JPSW. «* d ? tto 

alloggiamento, detta flangia perif erica e eoterna 
A ***** . «^oggiamento t JLa . «f * dett °- 

J>rn© ..tt .^««S*5. ^poBte nelto_aazione su- 

_^riore JLi „detto L f oro j^c^tajda detto anoggia- 



L- f « ja detta parte di jggg 'ajggp. ** P eroo 
perf ©razione ^jflpiw^^ d± -- 



M^.i- . • • •• -! 

** detto foro e bloccata da detto alloggiaw*n to. [ 
_„ 9 , complesBO di. rivetto. ad ^ ^sp»ieionio. W- 
.^ d o la riVendicazione 8 in c<4:. detto. alloggia- 
^to previa un diametro eetemo soaiam B ial»«nt« .... 
Luguale al diametro di detta flarrgta p««ifericai . .; 

10. Compleseo di rivatto ad eapanaione ser 
condo la rivendicwAone U ^ cui dettp ailoggia- ' 
!. M to preeenta un orlfizio, di diametro relatiyamen- 
te grande sulla sua^atreiaita .Buperiore ed un ori^ .. 
flrio di diametro relativamente piccolo, aulia sua : 
estremita di fondo ed.inoltre in cui detto perno di 
^onamento pre Ben ta un gaabo con un diametro lag- 
^«ente maggiore del diametro dell' orifizio sulla , 

: eetremita di fondo dell'alloggiamento. 

complesso di rivetto ad _e span si one ;.. 

• seoondo la rivendicazione tO t .in cui d.tto gambo del 
, pemo di azionamento ba una sezione di fondo con un 
Ldiametro leggeimente maggiore. del diametro dello . 
Uifizio nella estremita superiore dell •ailoggia- . 
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A*«nto. ; " i 

! i2 . Compleeao di rivetto ad _espanai.one . 



i di d.tto pemo di ^ 

"t' ! 
j. gbezza di detto alloggiamento. ; _ 1 

13 . complesso di rivetto ad_e^sione ee 



. condo la rivendicesione 1 cd almeno un ulteriore con^ 
.pleeeo di rivetto ad espansione simile attaccato ad 
eseo in mode da fonnare un naetro di conpleasi di 

.'rivetto ad espanaione. 

H. Complesso di rivetto ad espansione se- 

•condo la rivendicasione 13. * cui almeno un complesso 
di rivetto ad espansione simile aggiuntivo h attac- 
eato mediaute uaa giunzione del euo alloggiamento 
;p on 1'elloggiamento del co-pleaeo di rivetto ad 

.-Isspanaione menzionato per primo 

!l 15. Un naatro di compleaai di rivetti ad 

V" ... • 

ieBpaneione eoaprendente 

I (a) una pluraMta di pem± di perforazio- 

_ne per punzonare fori attraverso u» peaao in *ora- 
J*ione apl'applicazione di una foraai 

_(b) una pluralita di alloggiamenti cavi 
eiascuno avente una eatremita auperiore ed una etre- 



i 

jnita di fondo; e 



i Cc) una pluralita di pemi di azionamento 

:i • 

; per . - - - 

'i _ (a) trasoattere <»» term* ^ l"™ 1 41 per " 

jforaiione p^ pm.onak fori attr~.ra. il peszo in 

j • 

lavorazione. . 

! __l*) : mettere in poaizioT*e gli alloggia- 



jamti. in detti fori, e 



(c) fisaare gU alloggtamenti a detti pe*- 

zL in lavorazione, - ~ ", 

eiaecuno di detti peml di atte-meat. .-.«! detti . 
pe rol ai perforate easendo m aeparato 

detti pemi di asKmanento e detti peroi • 
41 yrforasion. Mt»dwdOBi to . eporg^ao aalla 

WMA* ■* aomni't& . di f a 3 d».rt««Vtttv»«t. dij 
MM alloggianentt. dettt pera! dl pertoraaioa. . \ 
detti p«*i di .»ion.—.to eaeeade atteecati aeparaj- 
Mto a detti alloegia-aatos . d.ttt peiai «i . 4 
„ itmao «t 0 . detti 1*«U—ti «seade diapostt ^ 
* „do ch. 1. eatr»ita dl fondo di d.ttt alloeeia- 
si .spenderanr.0 qUm do detti. pe~i di aatoaa- 
,„to vmgeno condotti ultexior»ent 8 in dettt allo B - 
iS U»«nti nella diresic. di detti pe»i di perfora- 

I. 

: alone* -•- ••• *~ " "~ ! 

,6. Hastro di «*U-* di riTetti ad. 

« m . second, la riv«dica,ione. 15. to -1 **» 
ni ai prfora*i<m. C ««pr«»d.n. fete conic*, e ^ . 
! eporgono dalle t-t di d.tt. teat. 
Ja** ^ioh. si .tend*,. «U. 41 

do di detti alloggiamenti* p 

n . Nastri di complesai di rivatti ad . 
J .apanaione secondo la riv^dicaatone 15, * cui , 



ae tti pemi di perforate . detti paml 4i aziona- 
;«nt. harmo g^bi ohe veneon. bloecati da detti alios- 

giexnenti • " 

18. Hastro di compleaei di rivetti ad e- 
.paneion. eecond. la riv.ndiea.ion. 16, in cui detti 
pemi di pwforaaion. sono format! di « acciaio 
.tenprato . detti aU.6Biam.mti aono raalizaati di una. r 
plaatica o di ua material, metallic 

i : 19 . Haatro di cpmpleaoi di rivetti ad - 

'ei.aeion. eecondo la rivendiceaicn. 15. in cui detti 
; alloggiamenti oomprendoao tubi eon wtrenitt. di 
Wta e di fond. . flange periferich. an d.tte 
iatreoita di aomlta, ed inoltre in cuik 1. eetre- 
. : ^ta di f<md. di detti tubi aono at*, ad eapanderai 
.^ttando detti pemi di aziona«nto vweono condotti 
iia detti alloggianenti dalle lore e.trmita, euperio- 



,ri. 



20. ua.tr. di compleaai di rivetti ad a 
ippanaion. ..oendo la rivendicaaion. 19. *> cui detti 
^oggiamenti Bono f.aaurati iongitudinalment. aulle 
: ioro eatrmit, di fond. p« facilita™ la eepaneion. 
.' M dette eatr«ita di fend. «u»do detti pemi di 

aaionaaant. vengon. condotti ulterioment. in detti 
: al l.« ! i»«ti.J»^la dir.aione.di d.tti „erni -1 .... 
. perforation ... — — ■ — ; ~~ 



21. Nastro di compleeei di rivetti ad e- , 
spansione secondo 1a rivendicasione 20,..in cui detti 
alloggiamenti hanno una pluralita di fesaure sulle 
loro estremita dt fondo. j 

22. Naatro di coopleBSi di rivetti. ad 
spansione secondo la rivendicwione 15 to cui ciascun 
alloggiamento ha un foro one ai estende dalla sua ... 
detta estremita di somaita alia sua detta estremit^ 
di fondo, c<« detto foro even** una swlone superior _ 

con un prime diametro selazionato ed una se?W . 
! Inf .riore con un eecondo diametro eelaaionato jdi .. 
Ipleoolo fli detto primo 4lanetro_sele*onato, detti_ ; ._ 
ipemi di aaionaaento conprendono.esnDi aventt. auSa- 
!ai ouperiori con un pri»o 4iffl»tro . e«ioni infe- ... 
Priori con un eecondo dUa.tro.ca. .. pia.piccolo 
^tto priBo aiea.tr. . *aggi°™ «■ d.«o prime 
: Mtr0 B.X.«ionato, . d.tti pe»i di p.rforasi»ne 
•hmno gmti con un aieaetro naggiore di detto _ . , 
! condo aieaetro ..Lrionato, detti P .rni di a«iona- 
; B „t. presentando 1. lore awioni infriori dispoat.- 
jn.U. ..aioni superior! di d.tti fori ... eloceat. Ja d.t 
_Li alloggiamenti ..drftt 'j&J* J&r — 

iL-t— i to di.po.ti n.U. .«¥ioni inftrio- 

jrt oi detto firi e.bloccati^ detti a^ggia»«« V 

i «. WW di co-pleai* di.rlv.t1i a^wpen- 

: .... ! 



- 31 - 



eta,, secondo J* rivi«o^.^2..to ert dette se- 
ttoni inferior! d* «*i di. drttt pemi dl azion- 
mento el e 8 t«,dono nil*.-*"** euperior* di detti 
alloeeiamenti e vmgono tmut. da detti allogeia- 

J 

.menti. .._ — 

24. Naatro di cb^lesai .di.rivetti ad e- 

^easione se<*ndo la rive*4ioa*ione; 15, te ? oui detti 
lalloggiamenti tanno un Orifiaio a diametro relati-_ 
jyamente grande aulle loro estremi* euperiori ed un . 
lorifizio a diametro relativanente piccolo aulle lo- 
Weatremi* inferior! ed inoltre/in cui detti per- . 
jni di asionamento hanno un_ gambo con un diametro r 
^leggarmente. maggiore del diametro dell., orifiaio eul- 
;ie eetrenita di fondo.degli alloggiamentt 

25.._Haatro di. compleesi di rivetti ad e- 
jepanaione secondo la rivendicasione 24j?„cui detti 

__.perni.di aaionamento harmo una aesdone di.fondo 

..;con un diamero leggermente ma^ore del diametro _ 
ideU'ortft^ojneUa •up.erio^de^i alio?- . 



jgS, Baetro *._co^«l dl.rly.ttt^d_e8pan- 
U ai detti. pemi di -4fi-HBlS>-!B«*W «« 3 ^ un - 



opansione secondo la rivrndicastone 15, *» out i*& 
^loegianenti .spno attaccati tanew^al-eote I'uno 

all • altro . . . - - ■ • -7 — ~ - ~ 7; ; 

28. Nastro di_co«aessi di riv»ttt^.^-_ T . 
epanaione aecondo la riwaicwione 27,.* cui detto 
attacca pub awenire 0 staapando gli ailoggiamenti , 
ta aodo dipendente cope un nastro integx-ie opp«re-j 
I fomando gli alloggimenti inttp.«d«t««W JL W |_ 
; oalValtro ed attaccandell asaieae ^ «ajW»^ 



— 4— — — 



\j*9. eucceoBiva. _ . — — — — -* — 

1 29- Nastro diceaplesai d* riyattl ad a-^_ 

i epanaione secondo la riyeadice^bna 22,.. Afejfe^.... 

; ecun pemo di aaionamento ha wJ^J^*.:.. 

• aulla estrenita euperiore del Buo_.ga»bo ed inaltre^ 

• in cut detti ailoggiamenti hanno inoltre ma .ftp**.. 

jperif erica suUe. >ro tetrad 

ige perifericae .su detti pern i di.azionamentc batmo 
i.un diametro . minora dalle flange periferiche _eu detti 

. ■ • ! 
.^ailoggiamenti. j - m 

' _ 30. Naatro di. conplesai di Jfd^tijad a- 
Jlapanaioiia eecondo la.rivenoicaaione »,J^^. ^jL . 
: flange dei pemi di azionamento sono cirj^date_^_ 
1 da anelli concentric! /che sono.attaccati^o 
: aatro ed inoltre in cui detti _eneU±™*^**^. 
• ti di un materiale plastico ejomanamjnastro _ 



che e iadabolito in eorrispondenza delle regioni 
dove detti anelli aono attaecati l'uno att'*ro. 

31. compleaso di rivetto ad eepanaione 
setondo la rivedieasione 1. in cui detto pa»o " 
asionaaeato ha uaa flangia to auperiore adattata tn 
idineaeion. ad uaa eieca nella dell'aUoggia- 
aento cava di «do che la flangia del perno di a- 
eioaaaeato pui .seer, a livallo eon la eo»ita del- 
.a-alloggiaaento al coapl.tanento dell'asioae di ri- 

vettatura. - - " 

32 . ccnpleaao di rivetto ad espanaione se- 

condo la rivendieaaione 2, to cut detto alloggia- 
Wrtb e soatarnialmente ciliadrico di for»a, la ' 
Jlleata conica di detto perno di perforarione ha un 
. ^etr. ^ore del diametr. esteano dell'elloggia- 
. *»to eavo . daacun perno di aaioimento ha una 
..teat™ flaagiata eon an dia-etro aootenzialaente ugua- 
|u el diametro eatemo di detto allBgeiaBento. 

I _ 3i . Jtaatro di oonpleeei di rlyettp *d e- 

'^eioo. eeoondo la rivendicasioae 17. to cui d.tti 
...Llloggiaa^ti eono g«e»l«ate di ton* eilindrica 
_.. ci^un ff»oo iel pVrno di oiK»««mto preeenta una 
_ ieeaioa. auperiore oh. ter*ina oon una teata flangia- 
_L.ve»t. ua diaaetro che . aaggiore del aianetro 

_ leatemo di d***i i*lloi*^?Mti. „. ... 

. . , *n rivetto ad eepansione se 



sendo 1« rivandicasion. 33 In oul d.tt. teat, flan- .. 
giata e.no aispoete eet.rna-.nt. a d.tti allo«ia»e»- 
ti ed inoltre in cui d.tti alloggia™nti sono rea- 
lizzati di un aateriale plastico a detti pami di a- 
aionanento a datti p«r,i di perforation e eono realia- 

i 

aati di met alio. ' .... .. ! 

35. compleeao di rivatto ad eapaneione in 

grade di foraare un foro par ri».*to in un p«*o in 

lavoraaion. consistante di ataan? du- organi. insa- . 

re ndo un rivetto ad espansione n rt faro p«- rtvetto 

. . fisaandolo in posieione to rispoata ad un .ingolo 
oolpo da part, di un eparatora. d.tte co«pl«ao eaa- 
prendent. 'cone elenenti dletintt. a aeparati : 

(a) un pemo di perfoiwtone per panaonara 
an roro ettravarso il p..«> in lavorasion. ^ ap- 
plicazioae di una forza; — ~\~ 

(b) ua olloggiamento cavo avente «a estre- 

ai ta di sotnnita ed una .etrenita di fondo, e ; 

(c) un pemo di azionaxnento per i±) tra- 
»ettere una forsa al pexno di perforate per 
sonare un foro adverse il pe**> In lavor^ione, 

! (ii) mettere in postage l^ogsLaaento i» detto 

i foro e (iii) ftssare l-alloggi-ento a d*to pe«*> 

f • . • «■ • i 

: in lavorazione; — -- •■ T 

detto pemo di parferaaione co»p«na«.flo . 
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ma feta conica *> ^ oh. apor g e dalla base 

di detta testa conica; • ■ 

a.tto perao dl aaioneaent© conpreddendo un 
g^co MM -a eeaion. superior, can m pri*> dia- 
„tro ed unae.eione inferior, con « s.condo diame- 
tro eh. 4 oinore di detto P* 4mo di<u °" tr ° : 

. d .tto alloaia-a"* 0 pr, ' M,ntana0 " 

cu una .M— "upTior. -v«te ^«ia».tr^- . ^ 

: rtIa «v-»nt. largo « una e.*ion. Inhere ave*. 
i . -V 

iin diametro relativomente piccolos • 

.d.tto s»bo del pemo di p«rtorazion. esten- 
in *.tta «*ione inferior, di d.tto f.ro cen- 

W « te - 040 toWcc " wie a d9t - 

d.! pan>o di asio««ento e.tend«W nella sesio- 

a uperior. di d.tto for. ed e—o fi.aato in . 
node distaoeabil. a detto alloggia-ento. 

jfi. compUeeo di rivetto ad waaion. 

eeom.de la rivendieasien. 35. i» ««i detta e^o,. 
inferior, tt d.tto m» ^ " - i « uu " nt ° 

. detto eaobo del P«n° «i " ono 
iwoccat. da «*oni .up«ior. rt ai de »° 

; . 

! allogg^att** 1 * 0 • ~ " 

I _ -37. C«pl.a.o di rivetto ad .sponsion. 

Londo la rivendi^ione 35. * 



^. i - ■« r. .v. ► 

':. • i- ' .. ■:; ■ . 

dl fondo 41 datto amg«ian«t»-a-fas*^ - 
tudinalaent. la noda da «a^«t?M»*M*^. 
, do d.tto pen.o di MtaB*KM. vi^>-c<mdotto4ta.*a*. 

^ J. go ta um UlwU—f • d.tf testa conica dl.. 

, J.mo di parforasiou. ba un dia».tro -aggior. aal 
diaoatro eatemo dl datto aUogtlaa-to, — 
^ -38. Conpleaab di ri»t*o ad frm*^*-- -- --..^ 

! ««mdo to rivandicMfem. .^A^lte^^ " I"' ? 1 



i 



1 4 • 



:«,io»a»«to ha una D^:^t^^0^--. ■ " 
Lta auparior. d.lto,a»a - r 



l _ > no di drtto alloggiaa«to.^>^A wrrr* *t-t- 



_39. CoapIeeBflUt .«^«MP^*»«. 



i 



1 M «md. la riv«dicaai»-. i» <^«^.W** 
j«nto praaent. una flaafci. p.rif.*««^a 2- 

• ■ ■ 

j^atremiti .Buperiore per inpeffio da . part* ^alla 
' peViXertca di dett* p*»o di 

166BL.WB 



^ i^s INC. BABZAItO' ft .ZANAB*>„S.p.A. 



